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Kapitel 2 Kennzeichnung der Maschine

Typ : 215 DSXE-A
Herrsteller : Machinefabriek Elcon B.V.
Annschrift : Waaier 2
2451 VV Leimuiden
Niederldnden
Maschinenummer 602231
Bau Jahr : 2006
Voltage : 400V
Ampére : 16 Amp
Fréquenz : 50 Hz
Sageblatt : @ 300 mm, Welle 30mm
Sédgemotor : 5.5kW

Drehzahl : 4200 tpm



Kapitel 3 Technische Daten der Maschine

3.1 Hersteller: Machinefabriek Elcon B.V.
Waaier 2
2451 VV Leimuiden, Niederlanden

3.2 Abmessungen: Type 135 max. 320 x 115 x 204 cm.
Type 155 max. 370 x 120 x 225 cm.
Type 185 max. 485 x 130 x 263 cm.
Type 215 max. 485 x 135 x 29?2 cm.

3.3 Gewicht: Type 135 450 kg.
Type 155 500 kg.
Type 185 700 kg.
Type 215 745 kg.

3.4 Elektrisch:

Leistungsaufnahme: 2.2 bzw. 3 kw (sehe Typschild und Kapitel 2)
Voltage: 400V AC

Ampére: 6,5 bzw. 10 Ampére (sehe Typschild und Kapitel 2)
Frequenz: 50 Hz.

Anschluf3; Laut 3/N/PE AC 400 V.,

Der elektrische AnschluB ist mit 16 Amp. zu sichern und mit einem Leitungsdurchschnitt von
mindestens 1,5 mm? auszufiihren in HO7RNF (oder gleichwiirtig)

3.5 Pneumatisch:

Betriebsdruck: 6 bar
Grenzdruck: 10 bar
Luftbedarf: 1 Lt/min
3.6 Absaugung:

Anschlufidurchmesser- 120 mm.
Mindestesluftgeschwindigkeit: 20 m/s
Unterdruck: 3500 Pa bij 20 m/s
3.7 Standard Austiistunge:

Schnittlinge: 2.500 - 4.150 mm.
Schnitthéhe: 1.350 - 2.150 mm.
Schnittiefe: 55 mm.

Ségeblatt: 250 x 30 mm.
Drehzahil: 5.100 Upm.

Mafskalen mit MaBanschlagnocken
Maniederholungsanschlag

In automatische Ausfiihrung: Automatische Vorschub
Vorschubgeschwindigkeit 9 und 18 m/min.
Pneumatische Materialspanner



Kapitel 4 Bestimmungsgemiisse Verwendung und Restrisiken

Die Maschine ist ausschieBlich zum Sigen von Plattenwerkstoffen aus Holz bestimmt.

Eine dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemiB. Fiir hieraus
resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht. Falls Sie andere Materialien bearbeiten
moéchten, sollten Sie sich zuerst mit Thren Lieferanten dieser Maschine in Verbindung setzen.
Zuldssige Werkstiickabmessungen sind:

Ausfiihrung Schnittlinge 2.500 mm.: Max. Plattenldnge  3.200 mm.
Min. Plattenlinge 200 mm.

Ausfiihrung Schnittlinge 3.100 mm.: Max. Plattenlinge  3.700 mm.
Min. Plattenldnge 200 mm.

Ausfithrung Schnittlinge 4.150 mm.: Max. Plattenldnge  4.850 mm.
Min. Plattenlinge 200 mm.

Ausfithrung Schnittldnge 5.300 mm.: Max. Plattenlinge  6.000 mm.
Min. Plattenlinge 200 mm.

Bei verwendung der Mittelauflage: Max. Plattenlinge  3.000 mm.
Min. Plattenlinge 200 mm.

Es ist nur gestatted folgende Sigeblitter zu verwenden:

Nmax.: 9000 UpM

Material: HM

Breite: Gleich oder kleiner 3,2 mm.

Bohrung: 30 mm.

Durchmesser: 250 mm. Ausfiihrung Schnittiefe 55 mm. Sche Typenschild

Durchmesser: 300 mm. Ausfiihrung Schnittiefe 80 mm. Sehe Typenschild

Entsprechend den Normentwurf prEN847/1

Zur bestimmungsgeméfBen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung.
Die Maschine darf nur von ausgebildeten und autorisierten Personen bedient, gewartet und
instandgesetzt werden.

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften, sowie die allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln, sind einzuhalten.

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung gefahren fiir Leib und Leben des
Benutzters oder Dritten bzw. Beeintrichtigungen der Maschnie und anderer Sachwerte
entstehen.

Restrisiken bestehen:

bei Betrieb der Maschine ohne erforderlichen Schutzeinrichtungen

bei Aufenthalt weitere Personen im Bereich der arbeitende Maschine

bei Eingriffen in die nicht ordnungsgemaB abgeschaltete Maschine

Geféhrdung durch wegfliegende Werkzeug- bzw. Werkstiickteilen

Verletzungsgefahr durch das Sigeblatt und das Sageaggregat beim Ein- und Austauchen

Verletzungsgefahr durch das Beriihren des Sigeblattes beim Schneiden von Teilen mit

einer Breite < 50 mm.

v Verletzungsgefahr bei Aufenthalt im unmittelbaren Bereich des sich bewegendes
Ségeaggregates

v Gefihrdung durch Larmemmision

v Geféhrdung durch Reststaubgehalt, bzw. Arbeiten ohne oder mit nicht ausreichende
Absaugung

An der Maschine ist bestimmungsgemaf 1 Arbeitsplatz, und zwar vor den Befehlsgeriten,

vorhanden.

D N N N N N N



Kapitel 5 Lagerung, Handhabung und Transport

Lagerung der Maschine soll im stehenden Position und in einen trockenen Raum geschehen.
Im fall von Verwendung einer Kran, ein dafiir geeignetes Hebebasnd nur Laut Fig. 2
anbringen.
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Kapitel 6 Inbetriebnahme der Elcon Plattensiige

1.

Bringen Sie die Maschine auf den von Ihnen gewdhlten Platz. Beriicksichtigen Sie der
Bodentragfihigkeit und beachten Sie daB en Raum trocken ist und die Moglichkeit bietet
an alle Seiten der Maschine 500 mm. frei zu halten. Beachten Sie beim Aufstellen daB sich
der Sdgebalken frei iiber der Maschine bewegen kann, und daB hinter der Maschine
geniigend Raum ist fiir den Absaugkanal. Zu Beseitigung von Spanen und Staub muB die
Maschine an eine geeignete Absauganlage angeschlossen werden. Und zwar so daB3 beim
Starten der Maschine sich die Absaugung automatisch mit einschaltet. (sehe Kap. 7). Der
elektrische Anschluf ist nur von einer anerkannten Fachkraft durchzufiihren.

. Draai Drehen Sie die Bolzen und Mutter "D" und "G" vom FuB "C" los.Die Maschine steht

Jetzt nur auf den beiden #uBeren Fiilen "A" und "B".

. Stel Stellen Sie die Maschine ab mit Hilfe des Lotes "E" (Fig. 2). Das Seil wird oben durch

das Loch "F" im Gestell gefiihrt. Senken Sie das Lot bis dicht {iber den FuB. Stellen Sie
Jetzt durch die Mutter "D" (Fig. 3) die Maschine so ein, daf3 das Lot "E" genau mit dem
Strich iibereinstimmt. Machen Sie dies sowohl fiir FuB "A" als auch fiir Fuf3 "B".

. Kontrollieren Sie ob der Sigebalken frei entlang der Maschine fahren kann.
. Bringen Sie Bodenbolzen an in A und B und ziehen Sie diese fest.

. Kontrollieren Sie nochmals Punkt 3.

- Bringen Sie die Bodenbolzen an in C und ziehen Sie diese fest. Die Mutter D und G vom

Ful} sind noch immer los.

. Drehen Sie die untere Mutter D vom FuBl C (Fig. 3) hoch bis sie am Bein anliegt. Drehen

Sie jetzt die obene Mutter D und auch Bolzen G fest.

. Vertikal und Horizontalschnittlinie sind damit ebenfalls eingestellt.

13



Kapitel 7 Anschluss

Beachten Sie beim Anschlu8 der Maschine die Vorschriften Ihres Energie Versorgungs
Unternehmens. Der elektrische Anschluf3 ist nur von einer anerkannten Fachkraft
durchzufiihren. Der elektrische AnschluB ist mit 16 Amp. bauseitig zu sichern und mit einem
Leitungsquerschnitt von mindestens 5 x 1,5 mm? auszufiihren. Vorausgesetzt wird eine
AnschluBlange von < 10 m. Die Leitung ist mit einen mindest Qualitit HO7RNF (oder
vergleichbar) auszufiihren.

Wenn der elektrische AnschluB} fertig ist, kénnen Sie den Schalter der Maschine einschalten und
direkt wieder ausschalten.

Kontrollieren Sie den Drehrichtung von der Sigeachse. Wenn diese nicht richtig ist, schlieBen
Sie den Strom ab, wechseln Sie Zwei Phasen und kontrollieren Sie nochmals den

Drehrichtung.
Montieren Sie das Sigeblatt (sehe Kapitel 8.9).

Schliefen Sie den Pneumatik an am Anschlusspunkt (Sehe Fig. 5).
Betriebdsruck: 6 bar
Grenzdruck: 10 bar

Bevor Inbetriebnahme, schlieBen Sie die Maschine an eine Absaugung. Den
AnschluBdurchmesser ist 120 mm. Thre Absauganlage muf so dimensioniert sein, daf3 ein
Mindestluftgeschwindigkeit von v = 20 m/s vorhanden ist am Anschlullpunkt. Unterdruck :
3500 Pa bei 20 m/s. Volumenstrom: 815 m3/h. Beim Einschalten der Maschine soll sich auch
die Absaugung selbstitig einschalten. Bei Verwendung von flexiblen Absaugschliduchen zum
Anschlufl der Maschine an die Absaugung miissen nur schwer entflammbare Schliuche
verwendet werden. Da das spezielle wirkungsvolle Stauberfassungssystem zu relativ hohen
statischen Unterdriicken fithrt, empfehlen wir die Maschine an eine separate Absaugung an zn
schliessen. Der Absaugventilator kann direkt tiber die Klemmen Nr. 1, 2 und 3 im
Klemmenkasten der Maschine angeschlossen werden.

Die Maschine ist jetzt betriebsbereit.
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Kapitel 8 Gebrauchsanleitung fiir Elcon Vertikale
Plattensigemaschine Typ Limpiomat

8.1 Algemeine Information:

Die ELCON vertikale Plattensagemaschine ist gebaut worden auf Basis der Forderungen, die
von der modernen holzverarbeitenden Industrie gefragt werden. Das bedeutet, dafB diese
Maschine versehen ist mit einer grossen Anzahl von praktischen Gebrauchsméglichkeiten.
Hierunter werden einige dieser Funktionen néher angegeben.

8.2 Sicherheit:

Betrieb ist nur gestattet durch unterwiesene Personen iiber 18 Jahre. (Siehe hierzu VBG 7; Threr
Holzberufsgenossenschaft). Bevor Sie die Maschine bedienen, beachten Sie die
Unfallsverhiitungsvorschrifte fiir Holzbearbeitungsmaschinen (VBG 77).

Beachten Sie die Aufstellung der Bedienungstasten laut Fig. 6. Zum Stillsetzten der Maschine sind
die angegebenen Not-aus Tasten zu benutzen.

Personliche Schutzmittel: Tragen Sie beim Betreiben der Maschine geeignete personliche
Schutzausriistung (z.B. Schutzshuhe, Gehérschutzmittel).

8.3  Einschalten und Not-aus: (Sehe Fig. 6)

Einschalten der Maschine gescheht durch das umstellen der Hauptschalter auf "1 on".
Driicken Sie nachdermn dem leuchtenden Taste "Reset". Die Maschine ist jetzt betriebsfertig.
Auch wenn einer der ot-aus Tasten eingedriickt worden ist, soll, nach Entgrendelung davon,
zuerst wider auf "Reset" gedruckt werden miissen bevor der Maschine betriebsfertig ist.

Die folgende Schaltern sind als Not-aus Schaltern zu beachten:

Hauptschalter am linken Maschinenseite, Not-aus Taste am Bedienungspanel und Not-aus
Taste am rechten Maschinenseite. Nach das Eindriicken einer dieser Tasten erfolgt:

v S#gemoter schaltet aus

v Vorschubbewegung haltet

v SHgeaggregat bleibt im Stand stehen

8.4 _ Vertikalschnitte: (Sehe Fig. 5)
Das vertikale Schneiden von Material findet statt auf festen Punkten an der Maschine.

Abhéngig von dem Typ, sind das 2 (Typ 135), 3 (Typ 155), oder 4 (Typ 185 und 215).

Handbedienung Beispiel 1.

v Von einer Platte ein Stiick von 85 cm. Schneiden:

Stelle den Platte auf den Unterbalken der Maschine.

Bringe den Sége-Arm an die Stelle "0" m. und blokkiere mit Hebe 8.
Stell den MaB-Nocken ein auf 85¢m und schiebe die Platte dagegen und klemme fest mit 1.
Bringe das Sageaggregat iiber den Platte.

Schalte den Motor ein durch eindriicken der leuchtende Taste.
Tauche mit Hebe (16) das Sdgeaggregat ein.

Bewege ruhig von oben nach unten mit Hebe (16).

Tauche das Sidgeaggregat aus mit Hebe (16).

Schalte den Motor aus durch eindriicken der Taste "0".

Bringe das Sdgeaggregat wieder nach oben mit (16).

o

TrE@omsme ae o

17



Handbedienung Beispiel 2.

v~ Von einer Platte ein Stiick von 285 cm. schneiden:

a. Stelle den Platte auf den Unterbalken der Maschine.

. Bringe den Sige-arm an die Stelle "2"m und blokkiere mit Hebe (fig.5 nr. 8).

. Stell den MaB-Nocken ein auf 85¢m, und schiebe die Platte dagegen und klemme fest mit 1
. bis j. Sehe Beispiel 1, d bis j.

oo e o

Automatisch Beispiel 1.

v Von einer Platte ein Stiick von 85 cm. Schneiden:
a. Stelle den Platte auf den Unterbalken der Maschine.

Bringe den Sige-Arm an die Stelle "0" m. und blokkiere mit Hebe (8).

Stell den Maf-Nocken ein auf 85cm und schiebe die Platte dagegen und klemme fest mit 1.
Bringe das Sigeaggregat iiber den Platte mit den Taste "Zuriick".

Schalte den Zyklus ein durch eindriicken der Taste "Start". Diese Taste soll eingedriickt
bleiben bis das Sigeaggregat vollig eingetaucht ist
Das Sigeaggregat fangt der Zyklus an, daB heist:

Sigemotor schaltet ein

Sége taucht "ein"

Sige-Einheit bewegt sich nach unten.

Sége kommt "aus"

Motor schaltet aus

Sdge-Einheit kehrt zuriick nach oben

o oo o

R N N N N N

Automatisch Beispiel 2

v Von einer Platte ein Stiick von 285 cm schneiden:

. Stelle den Platte auf den Unterbalken der Maschine.

b. Bringe den Sige-Arm an die Stelle "2"m und blokkiere mit Hebe Fig.5 nr. 8.

c. Stell den Mafi-Nocken ein auf 85 cm und schicbe die Platte dagegen und klemme fest mit 1
d. bis f. Sehe Beispiel 1, d bis f.

o

Der Zyklus kann auf folgende Weisen unterbrochen werden:

v Durch, wihrend der Zyklus, auf Taste "0" zu driicken: der Motor stopt und die Sige
kommt "aus".

v Darauf kann das Ségeaggregat mit Taste "Zuriick' zum Ausgangsposition gebracht
werden, oder kann mit Taste "Start" der Zyklus fortgesetzt werden.

Die Geschwindigkeit kann eingestellt werden mit den Wahlknopf. Die
Zriick-Geschwindigkeit ist immer maximal. Zum Schneiden von kleineren Werkstiicken, wird
die klappbare Schiene beniitzt (sehe Bild 5: nr. 2).De snelheid kan ingesteld worden met de
keuzeknop. De retoursnelheid is altijd maximaal.
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8.5 _ Horizontalschnitte: (Sehe Fig. 7

Zum Horizontalschneiden von Platten, wird die S&

ge-Einheit 90° gedreht. Das kann stattfinden,

nachdem die Blockierung beseitigt ist.

Handbedienung Beispiel 1

S =

Eine platte in einer Hége von 85 cm Schneiden:

v
a. Stelle den Platte auf den Unterbalken un klemme mit 1.
b.
c
d
e

Stelle das Sigeaggregat auf 85 cm.

. Hebe 8 soll aus den Blokkierung sein.
. Bringe den Ségebalken am linken Seite der Platte.
. Schalte den Motor ein durch eindriicken der lenchtende Taste. Hiermit wird auch den

Position der Sige-Einheit blokkiert,
Tauche mit Hebe 16 das Sigeaggregat ein.

. Bewege den Sigebalken ruhig von links nach rechts.

Tauche das Sigeaggregat aus mit Hebe 16.
Schalte den Motor aus durch eindriicken der Taste "0".
Bringe den Ségebalken wider nach links.

. Den horizontalen Position bleibt blokkiert bis nochmal Taste "0" gedruckt ist.

Automatisch Beispiel 1

N T T -V R~ Y

Eine platte in einer Hoge von 85 cm Schneiden:
Stelle den Platte auf den Unterbalken und klemme mit (1.
Stelle das Sigeaggregat auf 85 cm.

Hebe (8) soll aus den Blokkierung sein.

Start der Zyklus mit Taste "Start".

Das Sageaggregat fangt der Zyklus an, d.h.:

Position des Sigeaggregates wird blokkiert.

Sagebalken bewegt sich nach links

Sige-motor schaltet einSige geht "ein”

Ségebalken bewegt sich nach rechts

Sage kommt "aus"

Sége-motor schaltet aus

Den horizontalen Position bleibt blokkiert bis nochmal Taste "0" gedriickt ist.

Der Zyklus kann auf folgende Weisen unterbrochen werden:

v

durch, wihrend der Zyklus, auf Taste "0" zu driicken; der Motor stopt und die Sége

kommt "aus".
Darauf kann das Sigeaggregat mit Taste "Zuriick” zum Anfangsposition gebracht, oder

mit Taste "Start" der Zyklus kontinuiert werden.

Die Zuriick-Geschwindigkeit ist immer maximal.
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8.6 Repetier-Streifen Anschlag: (Sehe Fig. 8)

Zum waagerecht Schneiden von Steifen gleicher Bretie, wird den Repetier-Streifen Anschlag

(fig. 8 nr 12) verwendet.

Beispiel:

Schneiden von einigen Streifen gleicher Breite 20 cm:

a. Stell den Anschlag ein auf 20 cm.

b. Senk die Rolle bis zum oberen Seite der Platte.

¢. Der Streifen wird von links nach rechts geschnitten und enfernt. Diese Handlung wird ab b
widerholt fiir folgende Streifen.

8.7 Programmierung: (Sehe Fig. 8)

Wenn mehrere Platten auf dieselben Mafe waagerecht geschnitten werden sollen, kénnen die
sogenanaten Programmier-Nocken verwendet werden. Durch das Einbringen des
Blockier-Stiftes (13) in den Programmier-Nocken, kénnen diese los gedreht werden und in
der gewiinschten Position wieder festgedreht werden. Hierdurch ist es moglich, diese Position
fiir zukiinftigen Gebrauch zu beniitzen.

8.8 Spaltkeil:

Fiir Einsetzschnitte kann der Spaltkeil aus dem Schnittbereich geschwenkt werden durch das
Entriegeln der Blokkierungsknopf (15). Nach dem Beenden der Einsetzschnitte wird der
Spaltkeil sofort wieder in die vordere Position eingestellt (sche Zeichnung auf nichste Seite).
Es sind nur original von den Hersteller gelieferten Spaltkeilen zu verwenden.

8.9  Wartung:

Das Auswechseln von Ségeblitter geschieht mit Hilfe der zwei mitgelieferten Schliissel. Die
Auslaufzeit der Bremsemotor soll regelméBig iiberpriift werden. Wenn diese > 8 Sekunden ist, bej
andere Storungen oder bei Ausfall der Motor, soliten Sie sich direkt mit Ihren Lieferanten dieser
Maschine in Verbindung setzen. Fiir ein einwandfreien gutes Funktionieren dieser Maschine ist es
wichtig, die Schienen und Fithrungen regelmiBig zu reinigen. Verwenden Sie dabe; geeignete
Entstauber (nicht Abblasen).

8.10  Zubehor;

Bei der Maschine wird mitgeliefert:

1. Gebrauchsanleitung

2. Schliissel fiir das Wechseln des Ségeblattes
3. Lot zum Ausrichten des Maschinengestells

8.11  Erzatsteile:
Ersatzteile fiir die Maschine sind mindestens 10 Jahren nach Ende der Produktion einer

Modellreihe des Herstellers verfligbar.

8.12 _Absaugung:

Die Leistung der Absauganlage muf so bemessen sein, da8 am AnschluB der Maschine eine
Mindestluftgeschwindigkeit von 20 m/s vorliegt.

Unterdriick: 3500 pa bei 20 m/s

Volumestrom: 815 m*/h. bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit

8.13 Zum Kapitel Sicherheit:
Es ist nicht gestattet rissige oder in der Form verinderte Sageblitter einzusetzen, HSS-S#geblitter zu
verwenden oder die Schutzhaube fest zu klemmen.
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8.14  Vorritzer (Sonder Zubehor):

Beim Schneiden von beschichtete Materialien kann den TWIN-Vorritzer verwendet werden.
Hiermit wird den nutzbare Standzeit von Sdgeblitter verlingert weil eine hohe Schnittqualitét
am beiden Seiten der Platte langer erreichbar ist.

8.15 Digital Anzeige. Vertikal Achse (Sonder Zubehor):

Um die AbsolutmaRB richtig einzustellen wird das Sigeaggregat mit der Blockierstifte (13) am
untere Eich-punkt gestellt. Dieses Punkt kommt iiberein mit ein Analog-maf} von 3.2mm.
Wenn der Reset-taste am Digitalauslesung eingedriickt wird, zeigt sich die Wert 3.2 im
Fenster.

Fiir das Schneiden von Streifen wird zuerst die Obenseite der Platte besdumt. Dann wird die
Digitalauslesung reset, so dal das Fenster die Wert 3.2 zeigt. Darauf wird das Sigeaggregat
nach unten bewogen bis die gewiinschte Mal} im Fenster erscheint. Die Ségeblattstirke wird
hiermit automatisch verrechnet.
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Kapitel 9 Maogliche Fehler

Lampe am Bedienungspaneel brennt nicht: Aktion
e “Reset”-taste brennt “Reset” driicken
e Not-aus ist aktiviert worden Wenn Grund weggenommen ist,

Not-aus ausziehen und "Resetten"

e Hs gibt kein Spannung auf einer der drei Fasen Sicherungen der elektrische
Installation kontrollieren

e Hauptschalter ist im Stand "0-off"

o Luftdruck ist zu niedrig

¢ Die Ségeblattverdeckung ist nicht (gut) geschlossen

» Kontrollieren Sie die Netzspannung

Nach eindriicken van Taste “‘Start” passiert nichts:

Beim vertikal Schneiden:

» Die blockierung vom Ségebalken ist nicht eingerastet ~ Blockierung einsetzen

e Das Ségeaggregat ist im Stand fiir Horizontalschnitt Ségeaggregat 90° Schwenken
Beim horizontal Schneiden:

e Die Mittelauflage ist nicht zuriickgezogen Mittelauflage
zuriickbringen

e Die Blockierung vom S#gebaklen ist noch eingerastet  Blockierung autheben

e Das Stigeaggregat ist im Stand fiir Vertikalschnitt Sdgeaggregat 90°
Schwenken

Nach eindriicken von Taste "Start" start der Motor. aber die Siige tacuht nicht "ein™:
e Luftdruck ist zu wenig Luftdruck regeln

Werksttickspannung funktioniert nicht:
e Luftdruck ist zu wening Luftdruck regeln

Der Schnitt ist nicht schon:

Aktion:

Kontrollieren Sie die Schirfe des Sdgeblattes

Kontrollieren Sie die Befestigung des Ségeblattes

Kontrollieren Sie die maximale Schnittiefe und montiere wenn nétig ein neues Sigeblatt
Reinigen Sie die Fithrungen

Kontrollieren Sie den Winkelrechtheid der Stand vom Sigeaggregat

Der Schnitt ist nicht winkelrecht:

Kontrollieren Sie die Fithrungsschienen und den Unterbalken

Kontrollieren Sie die Position des Gestells durch Priifung ob die roten Punkten auf den
Beinen in eine Lodlinie sind.

Nachstellen ist moglich durch die Mutter hinter den Beinen (Sehe Kap. 6)
Kontrollieren Sie den Winkelrechtheid der Stand vom Sigeaggregat

Die Abmessungen weichen ab:

Reinigen Sie die Fiihrungen

Beniitzen Sie die Einstellnocken

Horizontal Schneiden: Stellen Sie die Ablese-Stifte nach
Vertikal Schneiden: Stellen Sie die MaBskalen nach
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Kapitel 10 TWIN Vorschneider

Montage:
1. Abdeckhaube 6ffnen
2. Ségeflansche abnehmen
3. Alle Flachen auf Renheit kontrollieren
4. Vorschneider auf Sigewelle gegen das Sigeblatt montieren
5. Bolz festdrehen (beachten Sie Abdeckring)
6. Federstang (1166) in Halter einklicken

Auswechslung der Messer:
1. Den Mutter los drehen mit Hilfe einer Schliissel 10 und Inbusschliissel 3
2. Beim Auswechseln beachten:
a. Drehrrichtung: Gegenseitig an Sageblatt
b. Schnittbreite: Einstellen mit Anfiillringen

Einstellung der Vorschnitt auf Linie des Sigeblattes:
1. Die Position der Voschneider einstellen durch Verdrehung der Scheibe
2. Dabei beachten daB nicht mehr als 180° nach Links oder 180° nach Rechts gedreht

wird (Sehe Zeinchnung 1016)
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Chapter: Touch-screen instructions

$1 Information

The touch-screen positioning system is designed on basis of the demands by modern industry.
That means that the system is provided with a large number of practical user-functions.

$2 Safety

The use of the system is only permitted to authorised persons.
Before operating the machine, take notice of the concerned directions with regard to avoiding

accidents.
Pay attention to the position of the buttons for operation. To stop the machine, the emergency

stops can be used.

$3 Startine

ELCON SAWING TECHNOLOGY
POUERED BY ECH ELECTRONICS

CONTITVE J;

Before using the system it must check the reference point for the correct dimension every time
after the electric supply has been disconnected.

Be sure that the saw-beam is locked in de “0” fixed position and that the saw-unit is in the
position for vertical curring.

Press “Continue” on the opening screen.

The saw-unit will move to the reference point and check itself.

Wait until the display shows “ready”.



$4 Main menu

The main menu gives the following options:

“Reference”
Opening screen, see paragraph $3

“I/O”
Display of active and inactive input and outputs ports

“Manual”
See paragraph $6 and $8

‘GUSer’i
Selection of system values..

“Program”
See paragraph $10

& ‘Maln, b
Opening screen

“Auto”
See paragraph $9

< ‘CNC "
Programmable operation

“Jog’,
Arrow-button operated movement of the saw-unit up and down or left and right

“System”

Opening screen for selecting or reading system parameters.
Selecting: press “user”

Reading: press “overview”



$5 Operation screen

“Clamp”
Operation in and out of the pneumatic panel clamp at the bottom

“Retour”
Return of the saw-unit to the starting position

“Advance” (option)
Operation of the clamping system holding the panels from the top, see $9

Vertical cutting:
Make sure that the saw-beam is locked and the saw-unit is in vertical position

$6 Setting the length of the cuttine cvcle

Press on “Lim” and on the input window.

The numerical fields will become visible.

Input the required height of the vertical cutting cycle in mm. and press “Enter”.
Press “Close” and the cutting cycle will stop at the required position.

Horizontal cutting:
Make sure that the saw-beam is not locked and the saw-unit is in horizontal position

$7 Setting the length of the cuttine cvele (Option)




Press on “Lim™.
Press the white start button on the control box. The saw-beam will move. Press the round

stop-button on the control box when the required cutting length is reached.
Press “Return”. On this moment the cutting length (at equal speed) is stored in the memory.

To clear the cutting length, press on “Lim”.

58 Manual operation

Choose “Manual” from the main menu.
The machine can now be used as a manual operated machine.

$9  Automatic operation

Choose “Auto” from the main menu.

Press on the field that displays the actual position.

The numerical fields will become visible.

Input the required height of the saw-unit in mm. and press “Enter”.
Press “Start” and the saw-unit will move to the required position.

$10  Proerammable operation (Option)

Choose “CNC” from the main menu to execute a programmed number of automatic
positionings.

Press the number next to “P”.

The numerical fields will become visible.

Input the required programm-number and press “Enter”.

With “View” the programm will be displayed and with *“Start” it can be executed.

PROGRAM

inE nusER:  ©)
pOSITION REPET1TION ™

Creating a program

Press “Prog” to create a programim

Press on the value field for “program nr.”, input the desired number and confirm with “Enter”.
Press on the value field for “position”, input the desired position and confirm with “Enter”.
The value in line nr. O will be the absolute starting height of the program.

Press the arrow button to the right for the next line.




For following line-numbers you can choose the value of the field “repetition”: O will give an
absolute position and higher values will determine how many times the value will be repeated
as the length of a positioning step.

PROGRAN “VIEW -
POSITION1200.

x

E
=
5
g

POSITION 1
pOSITION
pOSITION
POSITION
POSITIOR
POSITION
POSITION
POSITION

POsOTOECES O b
TTITTITITETTE
DO EDSDUWRN =D

te
1
L2
3
q
]
b
7
B
9

soosesI8

“View” will display the program-lines that you have created.
You can scroll with the arrow buttons.
“Clear” will empty the values from the lines.

The program can be executed with “Start” and interrupted with “Stop”

S11 Advance (Option)

Make sure that the saw-beam is not locked and the saw-unit is in horizontal position

Press “Advance”.



~Jra oo [

Choose “Cut panel” to start making the reference cut at the bottom of the panels.

Pressing this button will move the saw-unit to the pre-set height and will move the clamps to
the top of the panels, close the clamps and lift the panels to the pre-set height.

Press the round while start button on the control box to start the cutting cycle.

After the cutting cycle, remove the waste material and place the panels at the bottom guidance
with the joystick or with the buttons “Move clamps”.

With button “Up” the clamps move up.

By pressing the lit button “Panel clamping” on the control box, the clamps will release the
panel(s) if the conditions for release are met.
Note: conditions for release: the panel(s) rest on the bottom rail.

Remark concerning transport of the ADVANCE model:
Lower the clamps before cutting the power supply, in relation to placing the pins in the top
holes for lifting the machine.
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